EEDINITROLE AUTO-COLOR

TECHNICKY LIST
DINITROL F 500 LP

Polyuretanova lepici hmota pro vysoké mechanické namahani

Charakteristika:

Dinitrol F 500 LP je vyuzivdno pro konstrukéni lepeni a tésnéni v autopriimyslu (nastaveb,
kabin, zaskleni apod.) resp. pfi vyrobé kolejovych vozidel v pfipadech nejvyssiho namahani.
- vysoka pfilnavost na vrchnich lacich - dobra stabilita housenky po naneseni
- dobrd moznost roztirani - vysoka elasticita
- niz8i obsah pevnych ¢astic

Dinitrol F 500 LP je kvalita lepidla pouzivana v prvovyrobé novych vozidel a je plné
doporucena i pro servisni opravy. Pfi konstrukénim lepeni je nutno pouzivat i navazujici
pomocné materialy viz dale. PIny pracovni postup je zarukou kvality a Zivotnosti lepeného
spoje. Aplikace je jednoducha pomoci obvyklych pomicek a naradi.

Lepidlo ma vysokou tvarovou stélost po aplikaci (v nevyzralém stavu), tvofi jen kratky ,vlas”
a rychle zraje vlivem vzdusné vihkosti. Ve vyzralém stavu pak vykazuje vysokou odolnost
proti starnuti a ultrafialovému zareni, je prelakovatelné, nekorozivni a ¢ichové neutralni.

- tvrdnouci za vzdusné vlhkosti - stala za teplot > 1000 C
- prelakovatelna - nelepiva po cca 1 hod

Oblast pouziti:

DINITROL PU F 500 LP - je konstrukéni vysokopevnostni lepidlo pouzivané pro lepeni nejvice
namahanych sestav kabin vozidel a autobust, nastaveb automobil(i, draznich vozidel apod.
v automobilovém priimyslu jakoZ i v mnoha jinych oblastech. Je vhodny ke konstrukénimu
lepeni a tésnéni. Je mozino lepit barevné kovy a oceli pfimo nebo v lakovaném stavu, skelné
laminaty, obklady z plastickych hmot mimo PE, pfeklizky, dfevo a podobné. Je rovnéz dobre

pouzitelny jako opravarensky material k lepeni a tésnéni.

Aplikace:

Priprava ploch pro lepeni

- lepenou plochu ocistéte obecnym Cisticem od mastnot (napf. DINITROL 7250)

- povrch ocistéte mechanicky Scotchbritem nebo smirkovym papirem od mechanickych
necistot a oxydickych vrstev (vyuZiva se rovnéz Flex-bruska a otryskani)

- povrch pfipraveny viz dfive dale pfipravte DINITROL 520 CLEANER-ACTIVATOR
systémem nanést a setrit

- naneste podkladovou vrstvu DINITROL 550 Multiprimer (nékolikanasobné zvyseni
pfilnavosti a antikorozni ochrana) a nechejte ji cca 10 min zaschnout.
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Pro specialni pripady se rovnéz pouziva Ciry primer DINITROL 560 PVC.
Pro lepeni autoskel pouzijte DINITROL 530.

Pak naneste lepidlo na pfipravené plochy s sestavu sloZte pred ,asem vytvoreni kGize“.
Distan¢nimi podloZkami je nutno zajistit spravnou silu lepidla po ztvrdnuti, kterd ma Cinit
minimalné 2-3 mm. Tam, kde nevystacite s pocatecni adhezi lepidla, ktera je vysoka,
zafixujte sestavu mechanicky, stehovym svarem apod.

Pokud lepite na plivodni housenku lepidla (pfi opravach), pak ji tésné pred lepenim sefiznéte
dlatem resp. noZzem na silu cca 1 mm a pfimo naneste polyuretan.

NepouzZivejte na takto sefiznutou vrstvu polyuretanu ani DINITROL 520 Cleaner, ani
DINITROL 550 Multiprimer !!!

Ptipustny a Zadouci je zde pouze DINITROL 540 Reactivator.

111 Jen po ovérovacich zkouskach resp. pfi tésnéni je mozno uvedeny postup zjednodusit.

OBECNE ZASADY
- Teplota zpracovani od +10 °C do max. +40 °C.
- Lepené dilce i pouzité materidly musi mit teplotu pracovisté tak, aby nedochazelo ke
kondenzaci vzdusné vlhkosti v pribéhu lepeni.
- DINITROL 550 MULTIPRIMER obsahuji usazujici se pevné ¢astice a je tedy nutno je pred
pouzitim ddkladné promichat pomoci vloZzenych michacich kulicek.

Nevytvrzené lepidlo se mliZe odstranit pomoci DINITROL 586 a tvarovat pomoci
DINITROL 300. Ztvrdlé lepidlo se nechd odstranit pouze mechanicky.
- Veskeré pouzivané materidly jsou hygroskopické (pohlcuji vzdusnou vihkost) a z toho
dlivodu je nutno obaly bezodkladné zavirat a skladovat v suchu.
- Vyrobce garantuje dokonaly vysledek lepeni jen pfi pouziti Uplného systému lepeni
DINOL(Cleaner, Multiprimer a navazujici lepidlo) a dodrzeni postupu aplikace viz drive.

Manipulacni pevnost spoje: v zavislosti na teploté a atmosférické vihkosti po 2 hod. mimo
skupin, které jsou montovany s predpétim.
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TECHNICKA DATA:
\ Vlastnost \ Hodnota

Barva, stav Cerna pasta

Baze Polyuretan prepolymer
Vislozita (4 mm/4 bar) 40 - 60 g/min

Hustota 1,20 kg/dm3

Doba vytvoreni kize

Vytvrzeni (23°C, 50% relativni vihkosti)
Tvrdost — Shore A

Pomérné protazeni

Pevnost v tahu

Pevnost ve stfihu

Teplotni stabilita
Viskozita

2.9.2013

25 =30 min pfi 23°C a 50% vzdusné vlhkosti
cca. 3-4 mm za 24 hod.

50
600%
9 MPa
3h 0,5 Mpa
24 h 3,5 Mpa
168 h 5,5 MPa

-40°C - +100°C
vysoce viskdzni pasta
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